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Heizkérperlack

Heizkorperlack

Zum Beschichten von Heizkérpern

Weild

Glanzend

Spezielles Alkydharz

Titandioxyd und Extender

1,3+/-0,2

Hitzebestandig bis ca. 160 °C, gute Deckkraft, gute Kantenabdeckung

Handelstibliche Abténpasten fur Lacke, max. 5 %

Staubtrocken nach ca. 2 Stunden. Grifffest nach 4 Stunden. Uberstreichbar
nach 24 Stunden, je nach Temperatur und Luftfeuchtigkeit

Max. 5 % ZERO Top-Verdinner
Streichen, rollen, spritzen

Mind. + 5 °C. Kann bei geringer Luftfeuchtigkeit auch bei niedrigeren
Temperaturen verarbeitet werden

Fir Heizkorper aus Stahlblech, ca. 100 ml/m2 =10 m?/|
30 - 35 um Trockenfilmstarke pro Anstrich

Kuhl und trocken. Anbruchgebinde gut verschlie3en. Entziindlich!

Sofort nach Gebrauch mit Terpentinersatz

375ml, 750 ml, 2,51, 10|

Besonders zu beachten: VOB, Teil C, DIN 18363

Dieses Technische Merkblatt ist nach neuestem Stand aus vorliegender Erfahrung erstellt. Bei Neuauflage werden diese
Texte unglltig. Der Inhalt bekundet kein vertragliches Rechtsverhéltnis. Der Verarbeiter/Kaufer wird nicht davon entbunden,
das Produkt auf Eignung fur die vorgesehene Anwendung in eigener Verantwortung zu prifen. Darber hinaus gelten
unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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Untergrundvorbereitung Schadstellen entrosten, reinigen und mit ZERO Universal Haftgrund oder

ZERO PUR-Haftgrund vorstreichen.

Zwischenanstrich: ZERO Heizkoérperlack

Schlussanstrich: ZERO Heizkorperlack

Uberholungsanstrich: Untergrund reinigen und anschleifen,

Lackierung 1 - 2 x mit ZERO Heizkérperlack

EU-Grenzwerte fiir den

VOC-Gehalt Kategorie: iLb - 500 g/l (2010), dieses Produkt enthalt < 500 g/l VOC

Tabelle fur Spritzauftrag

DusengréRe Spritzwinkel | Druck/bar| Verdinnung | Viskositat* [Kreuzgange
Inch mm
Airless + Aircoat | 0,009-0,011 | 0,23-0,28 [40-80° ca. 160 ca.3% ca.70-80s |1
Hochdruck: 15 ca. 3,5 ca.5% ca.45s 11/2
Niederdruck: 1,8 ca.5% ca.45s 1172

*Gemessen im Auslaufbecher gem. DIN 53211 bei 4 mm Duse und 20 °C. Die Verdinnungsangaben dienen nur als
Anhaltspunkt. Ma3geblich ist die Einstellung auf DIN.

Anmerkungen

In schwierigen Fallen Beratung einholen. EG-Sicherheitsdatenblatt beachten!
Hohe Vergilbungsbestandigkeit im Bereich von Warmwasser-Heizungssystemen > 60 °C.

Wir empfehlen die Heizkérper unmittelbar nach dem Lackieren zur Geruchsminimierung und schnellerer
Durchtrocknung aufzuheizen. Fiir gute Be- und Entliftung ist Sorge zu tragen.

Fur gro3flachige Anwendung im Innenbereich empfehlen wir wegen des materialtypischen Geruchs von
Alkydharzlacken den Einsatz von wasserbasierten Lacksystemen, wie z.B. ZERO Aqua Heizkdrperlack.

Fehlendes Tageslicht (mangelnde UV-Strahlung), Warme und chemische Einflisse, z.B. Ammoniakdampf aus
Reinigungsmitteln, Klebe-, Anstrich- oder Dichtstoffen, kénnen bei weil3en oder hellen Farbtonen zu einer
Vergilbung der Oberflache fuhren. Diese ist bei Alkydharzprodukten materialtypisch und stellt keinen
Produktmangel dar (siehe auch BFS-Merkblatt Nr. 26).

Pulverbeschichtungen, Coil Coating-Beschichtungen und andere kritische Untergriinde mit ZERO PUR-
Haftgrund grundieren.
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