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Aqua PUR-Haftgrund

2-komponentiger, wasserverdiinnbarer Polyurethan Haftgrund

Innen und auBBen. Als Haftvermittler fir Zink und Kunststoffe. Als Grundanstrich
fir ZERO Aqua PUR-Lack. Aluminium im Aufenbereich mit ZERO PUR-
Haftgrund beschichten.

Weil3, Rot 122, Grau 124, Schwarz 127

Matt

Hydroxyfunktionelles Spezialbindemittel, isocyanatvernetzt

Titandioxid, Fullstoffe, Rostinhibitoren

1,3+0,1 g/cm3

Sehr gut haftende Grundierung

Staubtrocken nach ca. 3 Stunden. Durchgehértet nach ca. 12 Stunden, je nach
Temperatur und Luftfeuchtigkeit

Sauberes Wasser

Streichen, rollen, spritzen

Mindestens + 8 °C fir Luft und Untergrund

Ca. 120 ml/m2, je Anstrich

Ca. 2 Stunden

Kuhl, jedoch frostfrei

Sofort nach Gebrauch mit Wasser. Spritzgerate besonders sorgféltig reinigen
750 ml, 2,5 linkl. Harter

Besonders zu beachten: VOB, Teil C, DIN 18363

Entfernen der Fett- bzw. Trennschicht mit
10 %-igem Salmiakwasser mit Scotch-Brite-
Schwamm durchschleifen und nachwaschen
(BFS-Merkblatt Nr. 5 beachten).Tragfahige

Altanstriche auf Eignung prifen, anlaugen
und matt schleifen.

NE-Metalle, Kunststoffe:

Dieses Technische Merkblatt ist nach neuestem Stand aus vorliegender Erfahrung erstellt. Bei Neuauflage werden diese
Texte unglltig. Der Inhalt bekundet kein vertragliches Rechtsverhdltnis. Der Verarbeiter/Kaufer wird nicht davon entbunden,
das Produkt auf Eignung fur die vorgesehene Anwendung in eigener Verantwortung zu priifen. Darlber hinaus gelten
unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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Anstrichaufbau Grundanstrich:
NE-Metalle, Kunststoffe: ZERO Aqua PUR-Haftgrund
Eisen und Stahl: ZERO PUR-Haftgrund lésemittelhaltig 2 x streichen
Schlussanstrich: ZERO Aqua PUR-Lack Grundierung innerhalb von
48 Stunden uberarbeiten.
Mischungsverhaltnis 8 Gewichtsteile Stammlack zu 1 Gewichtsteil Harter

(entspricht ca. 6,5:1 Volumenanteil)

EU-Grenzwerte fur den
VOC-Gehalt Kategorie: jWb-140 g/l (2010), dieses Produkt enthélt < 140 g/l VOC

Tabelle fur Spritzauftrag

DiisengréBe  mm Spritzwinkel | Druck/bar| Verdinnung | Viskositéat Kreuzgénge
Inch
Airless/
Airmix 0,011 0,28 40 ° 100 / Lieferviskositéat 11/2
Anmerkungen

In schwierigen Fallen Beratung einholen. EG-Sicherheitsdatenblatt beachten!

Nur fur gewerbliche Verarbeitung bestimmtes Produkt.

Kurz vor der Verarbeitung Stammlack und Harter im angegebenen Mischungsverhaltnis anmischen.

Danach in ein anderes GefalR umtopfen und noch einmal gut durchrihren. Das Einriihren von Luft ist zu

vermeiden.

Bei niedrigen Temperaturen, hoéherer Luftfeuchtigkeit und hohen Aufbringmengen verzégert sich die
Trocknungszeit.

Verschiedene Holzarten, besonders Laubhdlzer, koénnen aufgrund natdrlicher Holzinhaltsstoffe bei der
Verwendung von wasserbasierenden Anstrichmitteln zu Verfarbungen fuhren.
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