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Aqua Heizkdrperlack

Hochglanzendes, wasseremulgiertes Reinacrylat, PU-vergutet
Heizkorperlackierung

Hochglanzend

Weild

PU-Reinacrylat

Ca. 1,14 +/- 0,2

Geruchsarm und umweltfreundlich, wasserdampfdiffusionsfahig, blockfest,
rostinhibierend, hitze- und vergilbungsbesténdig - bis ca. 160 °C,
desinfektionsmittelbestandig It. Gutachten, PU-vergutet

Nur mit ZERO Aqua Hochglanzlack bzw. Seidenglanzlack mischbar

Nach 30 Minuten staubtrocken. Nach 4 - 6 Stunden uberstreichbar, bei + 20 °C
und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit

Wasser
Streichen, rollen, spritzen
Mind. + 8 °C fir Luft und Untergrund

Ca. 80 ml/m2. Genauere Ergebnisse sind am Objekt zu ermitteln
Kuhl, jedoch frostfrei

Sofort nach Gebrauch mit Wasser und Seife
750ml, 2,51
Besonders zu beachten: VOB, Teil C, DIN 18363

Der Untergrund muss fest, sauber und tragfahig sein. Alte, blatternde Anstriche
missen restlos entfernt werden. Intakte Anstrichflachen missen bis zur
volligen Mattigkeit angeschliffen und Schmutz, Fett und Schleifstaub restlos
entfernt werden. Eisen- und Stahloberflachen missen mit geeigneten
Korrosionsschutzanstrichen vorbehandelt werden

Dieses Technische Merkblatt ist nach neuestem Stand aus vorliegender Erfahrung erstellt. Bei Neuauflage werden diese
Texte unglltig. Der Inhalt bekundet kein vertragliches Rechtsverhaltnis. Der Verarbeiter/Kéaufer wird nicht davon entbunden,
das Produkt auf Eignung fur die vorgesehene Anwendung in eigener Verantwortung zu priifen. Darlber hinaus gelten
unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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Anstrichaufbau Auf vorbereiteten Untergrund ein 2-maliger Anstrich mit ZERO Aqua
Heizkorperlack. Hohe Luftfeuchtigkeit und niedrige Temperaturen verzdgern
die Trockenzeit. Nur auf Kkalten bzw. schwach erwarmten Heizkdrpern
verarbeiten. Gro3ere Wéarme beeintrachtigt die Haftung und Verarbeitung

EU-Grenzwerte fur den
VOC-Gehalt Kategorie: iWb-140 g/l (2010), dieses Produkt enthélt < 140 g/l VOC

Tabelle fur Spritzauftrag

DusengréRe Spritzwinkel | Druck/bar| Verdinnung| Viskositat* [ Kreuzgange
Inch mm

Airless + Aircoat | 0,011-0,015 0,28-0,38 40-60° (ca.150 ca. 10-20 %|ca. 150-160s| 1

Hochdruck 15 ca. 3,5 ca. 10-20 %|ca. 150-160s| 11/2
Niederdruck 1,3 ca. 20-30 %|ca. 100 s 1172

* Gemessen im Auslaufbecher gem. DIN 53211 bei 4 mm Dise und 20 °C. Die Verdiinnungsangaben dienen nur als
Anhaltspunkt. Maf3geblich ist die Einstellung auf DIN.

Anmerkungen
In schwierigen Fallen Beratung einholen. EG-Sicherheitsdatenblatt beachten!
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